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アシストクラッチ
ヤマハ SRX400/600 (セル仕様）用 取付説明書

取付作業前にこの説明書をよくお読みください

Ｔ字ジョイント (2個）

エアシリンダー

負圧チューブ

カラー

プレート

付属ボルト(長）

付属
ボルト(長）

付属
ボルト(短）

付属
ボルト(短）

フュエルコック

４ミリネジ（３本）

４ミリネジ

ＳＲＸセルモデルのオーナーの方々はSRXの「重い、切れないクラッチ」「出ないニュートラルポジシ
ョン」に悩まされておいでではないでしょうか？パワーに対応してスプリングを強化している場合は
なおさらです。

NAG-SEDでは負圧式のエアシリンダーを使用した、「アシストクラッチ」を開発致しました。
劇的に軽くなるわけではありませんが、クラッチレバー引き加重が軽減されます。

ニュートラルポジションが出ない時などクラッチレバーを握りしめたまま、信号待ちしていても、段々
とレバーの反発力が小さくなってきますので、左手の負担になりません。油圧式と違ってあくまでも
補助の役目ですので操作に違和感が無くワイヤーのゴリゴリ感も消えてスムーズに作動します。

またエアシリンダー内にはワンウェイバルブ機能がありますので、クラッチを切る時/繋ぐ時で負圧
は切り替えられ、引きっぱなしになることはありません。

セット内容

クラッチワイヤーの取外し１１

プレートの取付 エアシリンダーの取付３

ワイヤーステーから
ボルトを外します。

エアクリーナーBOX

エアクリーナー
カバー

クラッチ
ワイヤー

エアシリンダー

プレート

ワイヤー
ステー

カラー

クラッチアームから
クラッチワイヤーを
外します。

エアクリーナーカバーを
外します。(その後要加工→　 参照）

エアクリーナー
カバー

クラッチアーム

クラッチアームの引張金具に
エアシリンダー先端のＬ字金具を
差し込みます。

両金具の
穴位置を
合わせます。

両金具を重ねた
状態でクラッチ
ワイヤーを元の
様に取付けます。

エアシリンダーが
当たるのを
避けるために
エアクリーナーBOXの
凹み形状に合わせて、
カバーをカットします。

ワイヤー
アジャスター
を緩めます。

②

①

①

①②

①
③

③

③

④
④

エアシリンダーのクラッチアームへの取付２

クラッチアーム
引張金具

Ｌ字金具

ワイヤーステーとプレートを付属ボルト
2本で共締めで固定します。
付属ボルト（長）はカラーを間に
挟みます。

この段階ではボルトはまだ仮締めに
して下さい。

エアシリンダーをプレート側に
引き寄せ４ミリネジ3本で
仮締めします。

ワイヤーの状態、取付状態、他の部品の干渉等を
確認して問題がないようでしたら、仮締めしている
ボルト、ネジ類を本締めします。

加工したエアクリーナーカバーを取付けます。

ワイヤーアジャスターを元のように締め込みます。

４

負圧ホースの取付６ 調整/注意事項７

エアクリーナーカバーの加工５

５

Ｔ字
ジョイント

Ｔ字
ジョイント

大気解放
(又はNAGバルブへ）

付属の
負圧チューブ
(2本にカット）

このチューブをカットして
Ｔ字ジョイントを
割り込ませる。

フュエルコックからの
負圧チューブをカットし、
T字ジョイントを割り込ませて
エアシリンダーからの
負圧チューブと接続します。

最後にクラッチワイヤーの遊びを調整して、終了です。

デザイン及び仕様については改良のため予告なしに変更する事がございます。

穴径：小

穴径：大

穴径：大

エマルション対策仕様の
NAGバルブを装着されている場合
は、Ｔ字ジョイントの穴径の小さな
取付口からNAGバルブへの負圧を
取出してください。

エアシリンダー内が負圧になりクラッチアシストが効く
ようになるまでに、１０～２０秒程の時間を要します。

暖機運転をしている間に有効圧力になりますので、
発進直前に２～３回クラッチレバーを握るか、
握ったままにしていればアシストクラッチは作動開始します。

クラッチを切った時に、規定位置までクラッチアームの矢印が動く事を確認して
下さい。

取付後は、クラッチレバーを握った時に、ヒンジを中心にBOX側におよそ５度振れ
ます。干渉が有るとシリンダーロッドにストレスがかかり、効果が半減しますので
どこにも干渉しないようにして下さい。

ワイヤーステー

付属チューブをカットし、Ｔ字ジョイント
を間にもう一つ下図の向きで取付け
ます。(向きを厳守して下さい）

凹み

クラッチアーム
取付完了です。
各部の取付/締付を
再度ご確認ください。

クラッチを切った時の
規定位置

燃料がチューブ内に溜まるのを防ぐため、
大気解放して少量の空気を吸わせる仕様と
なっています。空気を吸入する部分の口径
は他の取付口と異なっていますので、
取付方向を厳守して下さい。

インマニへ


